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Disenio,Prototipos y Modelaje

Calzados y Marroquineric




Un NUEVO CAD, Mucho mas...

 PORTATIL
en XP, Vista, Win7, Mac OS X, Linux. )
Para traba]ar con Callgola 4, en su sistema operacional favorito.

» Enlasado
Con todos los sistemas CAD/CAM.

* INTERACTIVO
Para enviar, directamente del C311§01a4~ , patrones ‘comentarios
errores automaticamente para el Servicio de e apoyo de Come

» USO ILIMITADO
A La licencia del usuario final de a version comprada
en cualquier momento a cualquier persona ’

* INTUITIVO !
De usar e aprender

 MODERNO
Basado en ultima tecnologia



Diferentes Modulos
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Diferentes formas de adquisicion de linea
patrones
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Digitalizado por ESEane:



Diferentes formas de adquisicion
de lineas del Patron

Con 6 pasos simples usted puede
tener los patrones rapidamente: K=

1. Escanear las piezas

2. Detectar limite de imagen

3. Modificar algunas parte
interna como Ranuras y
perforadores. .

4. Crear piezas para el modo de
limite externo automatico

5. De un nombre, defina el

material y la cantidad

. Listo para el proximc




Diferentes formas de adquisicion de line
patrones

Digitalizado por Mese



Diferentes formas de adquirir el f

Nuestra Mesas
Digitalizadoras:

* Numonics Accugrid
600 mm x 500 mm

*  Wacom Intuos A3 wide
487,70 mm x 304,80 mm

«  GTCO Drawingboard VI
457 mm x 305

Digitalizado por Mesa



Diferentes formas de lm port

Digitalizado por
luw.geu de Fondc




Diferentes forma:
de adquisicior
lineas y pe
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Digitalizado por
Imagen de Fondc



Creacion de prototipos 2D %2 Técnicoen = |
7 [ \ C&C ASESOR
escalas 1:1 perfectos con Ploter Graficos N

\

Generar Protoﬁ ILZL 14 Técnicos en escala
para poder vestir la horma y poder toma
deSIClo ' “Ll{ﬁﬂiiu, Diseno y lecnice
simultaneamente , sin usar materiales original




Prototipos 2D, Técnicos
en minutos
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Prototipos 2D,
Técnicos en minutos
Calzado

Ahorro en tiempos de Desiciones
Ahorro de Materiales Originale
Ahorro de Tiempo de Aparada
Ahorro de Tiempo de Cortadc

Ahorro de Tiempo de Armadc

Incrementacion de Produccion



Prototipos 2D
Técnicos en Minutos
Marroquineria

.....
.......
.......

,,,,,,
.......
.........
e S N T e
-------------------------
...........................
........................
.......................
...................
.........

......
.....

......
.......

..........

........
..........
...............

................
.................
...................
...............
.................
............
..........
.........
oooooooo
----------
---------
oooooooo
---------
ccccccccc
LA SRR R S 1@
nnnnnnnnnnnnn
‘‘‘‘‘‘‘‘

Ahorro en tiempos de desiciones
Ahorro de Materiales Originz

Ahorro de Tiempos de Aparadc
Ahorro de Tiempos de Cortadc
Ahorro de Arm |
Incrementacién de Produccior




Desenvolvimento de modelc
Patron, rototipos y Productos

generados velozmente..




Prototipos 2D%: Técnicos Ploteados

A v
Desenvolvimento To FiaTE
Patron,Prototipos y
Calzad()".l ~':—— ninz F




Interface grafica
Totalmente personali

X 12525 y 261 D4 own



Interface grdficc
Totalmente personai
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Interface grdfica

Totalmente personalisable
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Interface grafica
Totalmente personalisable
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ualquier funcior
puede ser personalizade
a una tecla especifice



Funciones Especificas

El area de Graduacion es para dar
diferentes reglas de coordinacion
en un area especifica en el modelo,
utilizable para las canas de botas y
otras partes del calzado que tiene
distintos escalados personalizados
en su graduacion .

Area de Grad acic




Funciones Especificas @, g:;’;;;soar

El eje secundario genera un area de clasificacion en diferentes area/s
especifica en el modelo, utilizable para generar escalas especnale s cada
2n°, bloqueo de palet para costuras automaticas y otras parte  del
calzado que tiene distintos escalados personalizados en su graduacic
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Area de Bloqueos especiales



Funciones Especificas

Lineas de Refuerzo ttil para encajes
automatico en plantillas con refuerzos
en nuestras maquinas P55 y CM44-S

Plantilias



Funciones Especificas

Personalizar las Piezas, permite a usted modificaciones
algunas lineas en la parte interna, en los tamanos de piezas
seleccionadas.
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Piezas Personalizadas



Funciones Especificas

Funcion slides permite que usted obtenga las piezas y pueda
moverla en tamafno real o vista para hoja de impresion, para
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Hojas de Datos integrado
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Esterno

Funciones especificas para hace
un buen desemperio y rapida operacior



Hojas de datos integrado
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Funciones especificas para haces
un disefio en rapida operacion




Hoja de datos integrado
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Las Piezas activas, cuando son modificadas, siempre
son actualizados automaticamente en Ia hoja'de'datos



Calculo de Consumo

» Rectangulo

* Multi
Rectangulo

» Poligono

» Paralelograma

* (Cuadriculado

Lineal

Diferentes metodos de



Hojas de datos integrado
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Hoja de datos integrado
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Posibilidad de exportar cada Hoja de
datos en un archivo PDE, facil de abrir en todas Ias
computadoras y/o Celulares ( OS e Android;




Desarrollo de Palet
para costura automatica
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Palet&e Cartén Piedra para Prototipos
Pale de Plastico de Alto Impacto para p
de Aluminio para produccion alte




Desarrollo de Lineas de Costuras
para Maquinas automaticas




Actualizacion Constante

El software es constante
mejorando sus fun




Soporte Online (N coc aseconll
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Para cualquier
duda o
inconveniente
conectarse con
nuestro equipo de
apoyo que lo
ayudara a resolver
su problema.

Javier Candia CEO CAD-CAM




